
第 !"卷 第 #期
$%&’!" (%’#

木材工业

)*+(,-../+(/01234
#556年 7月
89:;<#556

收稿日期=>??@A?BACC
作者简介=莫银辉DCEFGHIJ男J昆明红塔木业有限公司助理工程师K

实用技术

三层实木复合地板背板含水率

对其变形的影响

莫银辉
D昆明红塔木业有限公司J昆明 LM?>CGI

摘要= 采用单因素试验法J探讨了三层结构实木复合地板背板的含水率对地板长度方向变形的影响K结果表明=背板含

水率对地板的变形有明显影响J含水率过低或过高时复合地板的变形都较大N背板含水率可依据背板密度的大小而调

整J但一般不得高于 C>ON背板一般使用针叶树材J允许使用软阔叶树材J但含水率的控制相对需严格K含水率控制适当

是解决复合地板变形的重要方法之一K
关键词= 背板N含水率N复合地板N变形
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三层结构实木复合地板D简称复合地板I是以纹
理美观的优质的阔叶树材板条为表层材料.以普通针
叶树材D或阔叶树材I板条为芯层材料.旋切单板为底
层材料J经胶合而成/C0K复合地板具有实木地板的全
部优点J同时因剔除了天然缺陷J而具有洁净美观.淳
朴自然.成本低.装饰性强.结构合理.铺设便利等特
点/C0K在全球森林资源的匮乏趋势不断加剧.优质原
木急剧减少的形势下J传统的优质实木地板不但越来
越难以满足日益增大的市场需要J而且不利于优质珍
贵木材的高效合理利用J从某种意义而言J是对资源

的一种浪费K而实木复合地板只在表层使用优质阔叶
树材J芯层和背板均采用一般木材或低质木材J既合
理利用了原材料J也同样达到优质珍贵木材的装饰效
果K随着生产工艺的逐渐成熟J实木复合地板已能满
足消费者的广泛需要J因此J实木复合地板具有更大
的市场竞争力K
按照 1R2PCBC?@A>???中规定J实木复合地板

在长度方向的凸翘曲度 3C4C’??OJ凹翘曲度 3C4
?’M?OJ该标准的要求在生产中一般都能达到K但本
着5做得更好.持续改进6的质量理念J为了不断提高
实木复合地板的质量J满足消费者对产品质量.特别
是外观质量的要求J笔者依据所掌握的资料以及实际
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经验!现就三层实木复合木地板背板的含水率与地板
长度方向变形的关系作初步探讨!供同行参考"

# 材料与方法

#$# 试验材料
面板 选用缅甸产大花龙脑香%也称克隆木!

&’()*+,-.+(/01+.23’45,+/06!锯解成符合要求的毛
料后!按干燥7应力平衡处理7双面刨光7剔除缺陷
板7定规格断料7四面刨光7双端铣削7剖分7 分
选等工序进行加工!然后按一定工艺要求胶拼成幅面
为 89:;<<=8>;<<=?<<的面板!含水率控制
在 9@A8;@"
芯板 采用云南铁杉%B0/1.3/C,0.6DE级!锯

解成符合设备要求的毛料板材!按毛料干燥7应力平
衡处理7剖分7定规格断料7双面精砂等工序进行
加工!使厚度及其厚度偏差达到规定的工艺要求!含
水率控制在 F@A8G@"
背板 取自云南的西南红山茶%也称野山茶!

H.C*55’.(’).+3’’6I木莲%J.215’*)’.4,+3’.2.6I云
南铁杉!旋切成规定厚度的单板!含水率控制在 F@
A8;@!使用时调整到所要求的含水率"
胶黏剂 使用符合欧盟 K8标准的进口粉状脲

醛树脂!调配完毕后胶液的固体含量为%LGMG6@"
#$N 试验方法
三层结构实木复合地板的结构如图 8所示"

图 # 三层实木复合地板的结构

OPQ$# RSTUVWXYUXZ[W\]\X[̂\[XW
试验采用在相同的热压工艺条件下!以厚 ?

<<I含水率 9@A8;@的大花龙脑香板条为面板!以
厚 >_:<<I含水率 F@A8G@的云南铁杉板条为芯
板!配以不同树种和含水率的背板!考察背板树种和
含水率的变化对地板板坯科变形的影响"试验用背板
的树种及其含水率见表 8"
#$R 试验过程 分别对面板I背板进行单面涂胶!涂
胶量均控制在%8:;M‘6ab<G"组坯后需陈放 8;A8‘
<cd再进行热压!热压工艺为e热压周期一般按每

<<面板厚 F;f!压力为 8$8:ghi!上压板与下压板
温度分别为 88;j和 8G;j!温度偏差均为MGj"
热压后!裁切成规格为 89:;<<=8>;<<=8F<<
的地板坯料!在应力平衡室堆放Lk!待地板的热应力
充分平衡后!供检测使用"

N 结果与分析
三种背板树种的气干密度和不同含水率时复合

地板的变形量的测定结果列于表 8"
表 # 地板背板树种I气干密度和含水率与复合地板的变形量

lUm$# nUXZ[W\oWpqXrU\PqstP\uXW]YŴ\\qtqqo]YŴPW]!UPXSoXPWooWs]P\VUsovwqp\uWmq\\qrTUVWX

树种
气干密度

b%axy<z:6
含水率%平均值6

b@
变形量b<<

8 G : ? ‘ F L 9 > 平均值

云南

铁杉
;$?8;

F$GAL$9%L$GG6 z: zL z‘ z? z> z8; zL zF z9 zF$‘F
9$8A8;$?%>$:L6 G ; 8 ; ; 8 ; G ; ;$FL
8;$LA8G$8%88$96 ? ; G 8 : ; ‘ : ; G$;;

木莲 ;$‘?:
F$?A9$G%L$:86 z‘ z8; z9 z8: z? zF z9 z8‘ z> z9$FF
>$‘A88$?%8;$‘?6 8 ; G 8 G G ; 8 ; 8$;;
8GA8:$?%8G$:F6 8 G G : 8 G ? F 8 G$??

西南

红山茶
;$F9

‘$FAF$G%‘$9?6 z89 z8‘ z8; z8: z> z8L zG; z88 z> z8:$‘F
L$GA9$‘%L$9L6 z8G z‘ z9 z8‘ z8: z89 z8‘ z8L zL z8G$GG
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8;$‘A8G$G%88$L6 z: zL z? z: z8G z‘ zG z‘ zF z‘$GG

注e8${|}所示为凸翘曲度值!{z}为凹翘曲度值"G$含水率的平均值为 8‘个测点的检测平均值"

N$# 背板含水率对复合地板变形的影响
从表 8变形量检测组可看出!背板的含水率对复

合地板的变形影响明显"这是由于面板I芯板的伸缩
变形可以被其本身特有组合的缝隙吸收!而作为背板
的旋切单板!其纵向整体伸缩量大于 ;$8<<时!地
板产品的弓弯就会超过 8;<<"

背板的含水率过低或过高!都会导致地板坯料变
形的增加!由于热压时背板的水分不断蒸发!当背板
含水率过低时!收缩率也低!导致背板达不到工艺要
求的收缩量!经应力平衡%即湿胀均匀6处理后!可造
成地板坯料的变形比平衡前更大~反之!背板含水率
过高时!背板的水分蒸发量大!收缩也大!一般就会产
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生凸弯!当凸弯过大时"即使地板坯料经过应力平衡
处理"其变形会有所缩小"但变形量仍有可能会超标!
因此"背板的含水率必须与地板的加工工艺参数相适
应"并非含水率越低越好!
#$# 背板树种对复合地板变形量的影响
比较云南铁杉%木莲及西南红山茶 &种树种的单

板作背板"当其含水率分别为 ’$()*(+$,)%-$.)
*(($,)%(+$.)*(/$/)时"复合地板的变形量最
小"分别为 +$01%($++和2.$//3且在这 &种树种中"
以云南铁杉的变形为最小!
在含水率相同的情况下"不同树种的背板的伸缩

量亦存在差异!其中针叶树材背板的应力较小"复合
地板的变形也较小3而采用中硬阔叶树杂木做背板
时"复合地板的胶合性能及整体强度有所提高"但变
形率也较大4/5!由表 /可知"云南铁杉%木莲及西南红
山茶 &种树种的气干密度排列为6云南铁杉7木莲7
西南红山茶"用作复合地板的背板时"其对复合地板
变形量的影响的大小也依次为云南铁杉7木莲7西
南红山茶!通常为了控制和改善地板的变形状况"当
背板的密度较大时"其含水率也需要相应的增加!背
板的含水率一般要求控制在 ’)*(/)"不宜超过

(/)"否则将会影响复合地板的其它性能指标!在生

产实际中"背板含水率的控制应依据使用的树种的具
体情况而定"再辅以热压工艺的控制"即可得到较为
满意的外观效果!

8 建议与结论

(9背板的含水率对地板坯料变形的控制有着重
要的作用"建议依据面板的工艺参数以及背板的厚度
决定背板的含水率!

/9不同的树种背板的含水率可依据其密度与含
水率成正比例的关系进行相对控制"密度较大的树
种"含水率应高些!但一般要求含水率 ’)*(/)为
宜"不要高于 (/)!

&9考虑到针叶树材背板比阔叶树材引起变形的
应力小"生产实际中尽可能使用针叶树材或中软阔叶
树材"避免使用硬阔叶树材用作背板!

致谢6本试验得到西南林学院张宏健教授的悉心指导"在

此深表谢意:
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专业图书%技术资料简介
A 系列丛书B人造板生产质量管理与检验C系统
介绍了人造板生产工艺及控制3质量管理及
质量保证体系3有关的人造板国家标准及质
量控制的常用方法!邮购价6/.元

A 系列丛书B制材生产技术C系统阐述了制材理论"
生产工艺过程"设备使用与维修"生产线设计及
相关国家标准及检验方法等!邮购价6&+元

A 系列丛书B胶合板生产技术C系统介绍了胶合
板制造理论%生产工艺%设备使用及维修及特
种胶合板的生产!邮购价6&&元

A 系列丛书B纤维板生产技术C系统阐述了纤维板
<含中%高密度板9制造理论%生产工艺%生产常
见问题的产生原因及解决办法!邮购价6&1元

A 系列丛书B人造板胶粘剂与薄木制造及饰面技
术C系统介绍了人造板用胶粘剂及薄木制造
和饰面技术!邮购价6/.元

A B木材工业大全>纤维板卷C介绍了普通纤维
板%中纤板及石膏纤维板等产品的制造技术%
工艺设计%质量检验!邮购价6((.元

A B木材工业大全>人造板表面装饰卷C简述了
人造板表面装饰的概况"并提出人造板表面
装饰对基板及各种表面装饰材料的要求!邮
购价6(..元

A B木材工业大全>木材保护卷C对木材的保管%木
材保护剂及木材保护处理作了系统介绍"并详述
了木材阻燃%木材改性技术!邮购价61.元

A B木材工业大全>木制品卷C详述了木制品的
设计%结构及设备"以及门窗%地板%木装修材
料等生产过程!邮购价6-+元

A B木材工业大全>木材卷C介绍了国%内外主要
商用木材的木材名称%产地及构造%性质与用
途!邮购价6(0+元

A B木材切削刀具刃磨技术C阐述了木工刀具刃
磨的理论基础和实际操作要领!邮购价6&.元

A B橡胶木加工与利用技术研讨会论文集C论述
了国内外橡胶木加工利用的现状"并提供了
橡胶木防霉%防蓝变%阻燃等处理技术与药剂
研究报告!邮购价6&+元

A B中国木材工业可持续发展高层论坛论文集C
为 /++,年 &月在京召开的D中国木材可持续
发展论坛E文集"收录了国内木材工业知名专
家就我国木材%竹材等资源的利用现状%发展
人造板及木材加工机械的战略方针和技术问

题的论述!邮购价6,+元
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